Kovové nadobi

- druhy nadobi dle materialu - pocinované, pozinkované, smaltované, s antiadheznim povrchem,
hlinikové, z nerez oceli, varna keramika

- povinna certifikace shody s TP na vyrobek ( dle ziakona ¢. 22 /97 Sb)
- ovéreny vyrobek je oznacen Ceskou znackou shody s identifikacnim ¢islem nebo CE
- Statni zku$ebny lehkého pramyslu ( Jablonec nad Nisou, Ceské Budgjovice, Praha )
- zdravotni nezavadnost - vyluh !!
- bezpecnost ( uchopovaci prvky, spoje, ventily )

- Hodnoceni jakosti - posuzuje se tepelna odolnost, chemickd odolnost, funkcnost a stalost vzhledu

- symboly na nadobi - 0znacuji, pro jaky typ ohfevu je nadobi vhodné a vhodnost pro mycky !
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ELEKTHO PLYN. SKLOKERAMIKA HALOGEN

Tvarovani skeletu nadobi - lisovanim plechu za studena nebo za tepla ( dle tloustky plechu )
- taZeni - na tzv. taZznych lisech
( zakladni tvary - yalcové, banéné, bombirované )
- litim skeletu ve formé ( Al, Silumin )

- pripojeni uchopovacich prvki - svafovanim, srouby, nyty - bezpe¢nostni kritéria !!

I Nadobi z nerez oceli I

e materialy: Cr ocel

Cr - Ni ocel = uslechtila vysokoleg. ocel INOX 18/10 (18/10 = pomér zastoupeni Cr a Ni )
e rizika - alergie na Ni
e povrchova uprava - lesténi, matovani brousenim

e sendvi¢ové dno - tlgu§t’ka 7 az 12 mm, vznika vrstvenim - ocel, Al, Ag
= AKUTERMICKE DNO ( rovnomérny ohtev, vysoka tepelna setrvacnost , tvarova stabilita )
- typy : 2, 3, 5 vrstvy sendvi¢

e tésnéni poklic - kov - kov ( dokonalé tésnéni ) nebo kondenzadcni Zlabek ( tnik pary )
e iichyty - studené kovové, nehoflavy plast ( PTFE — odolnost do 260°C )
e poklice s termokontrolou - pro vareni s min. obsahem vody
- teploméry - Cislicové, digitalni, polickové
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Nadobi pro indukéni vaieni - z INOX 18 /10

pro varné desky s indukénim ohfevem ( vhodné i pro ostatni typy ohievu )

akutermické sendvi¢ové dno se zalisovanou litinovou vleZkou

litina = magnetizujici kov

princip studeného indukéniho vateni - pFi ohfevu vznika teplo pifimo ve dné€ nadoby !!!
Sendvicové dno se ohiiva odporovym teplem vznikajicim pfi prichodu prouda, které se tvoii
v litinové vlozce v disledku elektomagnetické indukce !!

e Vyhoda - minimalni ztraty tepla pi‘estupem !! VVelmi ekonomicky zptsob ohievu !!




Tlakové rychlovarné nadobi

e povinna certifikace shody s TP na vyrobek !
e akutermické dno

e nastaveni stupné tepelné vipravy ( tlak pary )
e [INOX18/10

e s pojistnym vypustnym ventilem

e druhotné zabezpeceni
( musi byt vybaven i nezavislym bezpe¢nostnim zarizenim pro pripad selhani ventilu )
- druhy pruzinovy pojistny ventil
- otvor pro gumové tésnéni
- tavna pojistka

Smaltované nadobi

e smalt = sklovita vrstva !!
Smalt = FRITA - 2 vrstvy - zakladni ( ernoSedy )
kryci _( barevné ) - jednobarevné nebo OMBRE ( odstinované )
Vnitini a vnéj$i smalty mohou byt odlisné nebo shodné.

Vlastnosti smaltu :
hladkost, lesk, chemicka odolnost, mensi mechanicka odolnost vii¢i narazu a odéru .

e jednotlivé typy nddobi se 1isi : Tloust’kou plechu
Kvalitou frity
Zakonc¢enim okraji
Designem, ergonomii uichyti

e Materidly na skelet - ocelovy plech ruzné tloust’ky
( vliv na tepelnou roztaznost - deformace, vliv na vedeni tepla - pouZiti nadobi )
plechie =1 mm
standard = 1,3 aZz 2 mm (CSN)
tézké nadobi ( Zeleziiaky ) =3 aZ 4 mm

e Materialy na dopliiky a iipravu vzhledu - keramické obtisky , sklo varné B - Si
- plasty na uchopovaci prvky ( PP, kopolymery, PTFE )
- ocel, Au ocel na rafky

e Pojmy:
Litinové nadobi ( zeleznaky, zvlasté tézké nadobi ):
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Vyvrobci smalt. nadobi v CR:




Nadobi s antiadheznim povrchem = neprilnavym povrchem

e konstrukce nadobi :
a) Skelet - Al ( lisovany Al plech, lity skelet z Al )
- ocel plech lakovany, smaltovany
- silumin - slitina Si a Al ( lity skelet, mala T roztaznost, minimalni vnitini pnuti )

b) Podklad - smalt nebo galvanicky nanesena vrstva kovu

c) Antiadhezni vrstva - povlaky - TEFLON ( PTFE ), TEFLEX ( PTFCE ), ILAFLON
- SILVERSTONE, GRANIT( PTFE s &asticemi )
- SILIKON (PMS)

e vytvrzeni povlaku pri T = 4000C - jakostni povlak dokonale pfilne ke skeletu, je bez trhlin !
(0] 0
e vlastnosti povlaki - T odolnost do 250 C, T spalovani nad 260 C, niZz§i mechanicka odolnost

e dno - hladké
- se zlabky, se stifedovym kotoucem - tyto Upravy omezuji deformace dna vlivem rozdilné
tepelné roztaznosti skeletu a povlaku !! Rovné dno = nizké ztraty tepla pfti ptestupu z plotynky !!

e vicevrstvé povlaky — 2 aZ 3 vrstvé = vy$§i mechanicka odolnost ! ( Teflon 2, Teflon 3)

Nadobi s keramickym antiadheznim povlakem na bazi Ti

e material skeletu - silumin ( zpracovava se litim )

e keramicky nastfik na bazi Ti se nanasi Zarové ( plazma) !!

e vvhody : dokonala ptilnavost povlaku - neolupuje se
stejna T roztaZznost materiala - povlak nepraska, dno se nedeformuje

vysoka T odolnost povlaku - nemékne, nespaluje se ( odolny do 3000C )

vysokd mechanické odolnost povlaku za v§ech T - neposkrabe se ani ostrymi kovovymi
predméty !!

Nadobi je moZno myt horké abrazivnimi materialy !!
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Hlinikové nadobi

e vyhody : lehkost, odolnost vici korozi, velka tepelna vodivost, vzhled
e nevyhody: udrzba ( odér ), rozpousténi v kyselém prostiedi a ve vodé s fluorem !
e povolené uvolnéni Al do potravin dle EN = 0,2 mikrogramu na kg potraviny

Nadobi pocinované

e uvoliiovani Sn do potravin ( hygienické normy )
e formy, struhadla, pafaky, formicky ....




Nadobi pozinkované

e zarové pozinkovani
e zavarovaci hrnce, védra

Inovace v sortimentu nadobi :
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